18.GRUP

AMBALAJ ATIGI GERi DONUSUM MALZEMESINDEN PLASTIK (PE-PP-PS-PET) COMPOUND
URETILMESI SURECINDEKI FIRE ORANLARI:

Ambalaj atidi geri dontsiim malzemesinden plastik (pe-pp-ps-pet) compound Uretilmesi sUrecindeki
fire oraninin %15-%20 arasinda degisebilmektedir.

PLASTIK BORU IMALATINDA FiRE ORANLARI:

1 Plastik boru imalinde bu sanayi kolunda termoplastik maddeler olarak adlandirilan ve baslicalari
asagida gosterilen, butln plastik maddelerin kullanilabilecedi anlasiimistir.
Sert ve Yumusak PVC

Alcak Ve YUksek Yodunluk Polietilen

Poliamid (Naylon)

Akrilik

Polistiren

Antisak Polistiren

ABS

Polipropilen

Polikarbonat

SellUloz Asetat, Butirat ve Propiyonat

Etilen Vinil Asetat Kopolimeri(Eva)

Poliviniliden Klortr Vb.

2) Bu imalat tUrinde genellikle haftada 6 gln 24 saat calisiimaktadir.

3) Bu Uretim sUrecinde imalat kayiplar, PVC kuru karistiricida, fabrika ici depolama ve tasima ile
plastigin boru imal hattina beslenmesi sirasinda gunlUk temizlikte ve ekstruderde buharlasma suretiyle
meydana gelen kayiplar disinda, cesitli nedenlerle imalatin durdurulmasi ve yeniden baslatiimasi
sirasinda meydana gelmektedir.

4) Her durusta ekstrider icinde bir miktar plastik kalmakta, tekrar calisildidinda bu plastik yUksek
sicaklia 2 kez maruz kalmasl nedeniyle kalitesi biraz dusmekte(degrade olmakta) ve kirilip tekrar
kaliteli bir Uretimde kullanilmamaktadir. Bunun orani yaklasik %0.5-%1 olmaktadir.

5) Durmalardan sonra ilk calismalarda, kaliteli ve standarda, uygun boru elde edilinceye kadar (cihaz
rejime girinceye kadar) yaklasik 30-40 dakikalik(0,5-0,75 saatlik) bir Uretim bozuk imalat olarak ele
gecmektedir.

6) Durmalarin hangi nedenlerle ve yaklasik ka¢ glnde bir meydana geldidi asadida gdsterilmistir.

Hafta sonu durmalari 6 gUnde (144 saatte)bir
Kalip degdistirme icin durma 33 gunde (72 saatte) bir
Hammadde degdistirme icin durma 2 gunde (48 saatte) bir
Renk dedistirme icin durma 2 gunde (48 saatte)bir
Elektrik kesilmeleri nedeniyle 2 glnde (48 saatte)bir
Diger arizalar nedeniyle durma 6 gunde (144 saatte)bir

7) Plastik boru Uretiminin cesitli evrelerinde ve cesitli nedenlerle meydana gelen fireler asadida
gobsterilmistir.

Fabrika ici depolama ve tasimalarda doékulUp sacilan %0,5-1

PVC kuru karistiricida, tozuma %0,5-1

PVC kuru Kkaristiricida ile ekstrider arasinda tasima ve beslenme sirasinda dodkullip sacilan
%0,5-1

Ekstriderde Buharlasma Kaybi(Ucucu Madde Rutubet vb.) %0,5-1
Duruslarda ekstrtider icinde kalan ve kalitesi bozulan(degrade) %0,5-1
Hammadde degisikligi icin duruslardan sonraki

Calismalarda 0,5/48-0,75/48 %1-1,5

Renk dedistirme icin duruslardan sonra ilk

Calismada 0,5/48-0,75/48 %1-1,5

Kalip degistirmelerde 0,5/72-0,75-72 %0,7-1
Elektrik kesilmelerinde 0,5/48-0,75/48 %1-1,5
Diger arizalardan 0,5/4-0,75-/144 %0,35-0,5
Hafta sonundaki duruslarda 0,5/48-0,75/ 48 %0,35-0,5

Toplam %6,9-11,5




8) Kalip degistirmelerde, elektrik kesilmelerinde, dider arizalardan ve hafta sonu duruslarinda meydana
gelen bozuk imalat, herhangi bir hammadde veya renk karismasi bahis konusu olmadidindan, kirilip
imalatta tekrar kullanilabilmektedir. %2-%3,5 oranindaki bir miktar yukaridaki toplamdan cikarilinca
kalan %5-%8 oranindaki fire dederlendirilemeyen fire olarak kalmaktadir.

Bunun %2-%4 oranindaki bdlumU sUrplntd ve ugucu madde niteliginde olup, hicbir sekilde
degerlendiriimemekte, kalan %3-4 oranindaki firede ancak hurda olarak c¢ok dustk fiyatla
satilabilmektedir.

Not:

1 Tesiste iplik takviyeli hortum veya ici yumusak pvc disi pvc den spiral takviyeli (2 degisik
hammaddeli) boru imal edildiginde, yukarida kirilarak ayni imalatta tekrar kullanilabildidi ifade edilen
%2-%3,5 oranindaki bozuk imalatin tekrar kullaniimasi mimkidn olmayacak bu takdirde ayni Uretimde
degerlendiriimeyen toplam fire %7-%11,5 dusuk fiyatla hurda olarak satilan bélimde %5-%7,5 olacaktir.
2) Tesiste mevcut ekstruder sayisinin az oldudu, buna karsilik Uretiminin, boyut, bicim hammadde cins
ve rengi bakimindan cesitlilik gosterdidi durumlarda, hammadde renk ve kalip dedistirmek icin
duruslarin yukarida belirtilenlerden daha kisa araliklarla tekrarlanmasi gerekecek ve bu nedenle bagdli
fire oranlari da duruslarin sikligr oraninda yUkselecektir.

PLASTIK HAMMADDELERI:

Polipropilen - polietilen - PVC kullanilarak imal edilen branda, hortum, ticari baskisiz ve baskil torba ve
borularda fire zayiat oranlari:

D Branda-hortum (tim safhalarinda) %12-%17 arasinda,

2) Baskisiz ticari torba (tm safhalarinda) %10-%12 arasinda,

3) Baskil ticari torba  (tUm safhalarinda) %12-%17 arasinda,

4) Hurdadan granul imalatinda,

a) Sera hurdasindan olan granul imalatinda %25-%30 arasinda,

b) Fabrika artiklarindan olan granul imalatinda %10-%15 arasinda,

5) PVC'den mamul boru ek parcalarda Uretim esnasinda %5-%8 arasinda,

Diger nakliye ve istifleme vd. safhalarda %2, toplam %8, oraninda;

6) PVC esasli marley ve marley tipi karolarin hammadde nakliyesinde %2, Uretim esnasinda, %6,
Ddéseme esnasinda kenarlara isabet eden kesinti zayiati %3-4, her nevi marleylerin désemesi esnasinda
300 gr. yapistirict kullanilabilecedi, tatbikat esnasinda yer ddseme tutkall %3- 4 oraninda fire verir.

PLASTIK POSET, COP TORBASI, CANTA, TORBA, KASA URETIMINDE OLUSAN FIRE ORANLARI:
Plastik poset, ¢codp torbasi, canta, torba, kasa vb. paketleme malzemelerinin Uretimi esnasinda olusan
fire ve zayiat oranlarinin: UrunUn kaliplarina, renklerine, baskili veya baskisiz olmasi ve kullanilan
hammadde bazinda dederlendirildigi zaman fire ve zayiat oranlarinin belirlenebilecedi ifade edilmistir.
a) Plastik posetlerin polietilen maddesinden; atlet poset Uretimi esnasinda %10-15, baskisiz poset
Uretimi esnasinda %3-5, baskill poset Uretimi esnasinda % 8-10,

b) Plastik posetlerin hurda naylondan Uretimi esnasinda; sera naylonunda %30-35, temiz hurda
naylonda %10-15, toplama hurda naylonda %50-60, nakliye ve stok esnasinda ise %1-1,5,

c) Plastik cop torbalarinin polietilen maddesinden Uretimi esnasinda %3-5,

d) Plastik cantalarin, torbalarin polietilen maddesinden Uretimi esnasinda baskisiz Uretimde %3-5,
baskill Gretimde ise %8-10,

e) Plastik kasalarin polietilen maddesinden Uretimi esnasinda %2, geri dénlsim maddesinden (grantl)
Uretimi esnasinda ise %7 oraninda fire verir.

PLASTIK KASA URETIMINDE OLUSAN FIRE ORANLARI:

a) Plastik kasalarin orjinal hammaddeden (polietilen) Uretimi esnasinda %2,

b) Geri dénlUsim maddesinden (grandl) Uretimi esnasinda %7 fire olusabilecedi ydnUnde karar
verilmistir.

POLIETILEN VE POLIPROPILEN GRANULDEN ORULUK, PE/PP GRANUL, REJENERE TAKOZDAN
AMBALAJ CEMBERI IMALATINDA FIRE:

_a) Orijinal polietilen ve polipropilen grantlden értaltk imali: Polietilen veya polipropilen grandl
ekstruderden gecer kafadan gecerken polietilende icten hava Uflemesi, polipropilende ise su
puskUrtmesi ile soutulur. Tepeden ¢ekmeyle baloncuk olusur. bunun ortadan kesilmesiyle meydana
gelen film veya ortuluk rulolara sarilir.

Bu esnada olusan fire;

1-Makinanin ilk kalkisinda ve parti dedisiminde C %1
2-Filmin her iki tarafindan kesilen ince seritlerden meydan gelen C%1-2
3-imalat hatalari D %2-3

TOPLAM : %4-6
Sonug:




Degerlendirilebilir fire : %3-5
Degerlendirilemeyen fire © %1

b) Rejenere takozdan ambalaj ¢emberi imalatinda: Kullaniimis %10 polietilen ve %85 polipropilen
karisimindan imal edilen ¢cember imalatinda fire, kafadan sizinti ve kopmalar sonucu ortaya cikar,
kullanilan malzemenin kalitesine gére fire %1-3 arasinda olabilir.
Kafadan sizinti ve kopmalar: %1-3

Sonug:  %1-3

c) Kullanilmis polietilen ve polipropilenden granul imalati: hurdacilar tarafindan c¢coplUklerde toplanan
pelietilen ve polipropilen flim, értullk, torba pacavralarl, dnce yabanci maddelerden ayiklanmaktadir.
ancak toplanan pacavralarin pisligi ve yabanci madde karisimi ¢cok degisiklik gdsterdiginden buradaki
fireyi tesbit etmek mUumkun degildir. Ayiklanan hurdalar dzel cihaz ve makinalarda kiyma, yikama ve
on kurutma ve grandl hale getirme kademelerinden gecmekte ve tekrar kullanilabilir polietilen grantl
haline getirilmektedir. Bu esnada olusan fire :

Kiyma esnasinda siklonlarda tutulan tozlar %3-4
Su ile birinci yikamada su ile sUrUklenenler %4-6
Su ile ikinci yikama santrUfuj 6n yikama %4-5
GranUl budindzundeki filitrelerde ve grandl yapimi sirasinda c%3-4

Toplam %14-19
Sonuc: Meydana gelen firenin toplam %14 ile %19 oraninda ve dederlendirilemeyecedi kanaatine
variimistir.

POLIAMID, POLIETILEN ILE AMBALAJ EMTIASININ URETIM, PAKETLEME, TASIMA VB.
iISLEMLERI SONUCUNDA OLUSAN FiRE:

Poliamid, polietilen ile ambalaj emtiasinin Uretim, paketleme, tasima vb. islemleri sonucunda olusan fire
oraninin %5 olabilecegdi; ana bayilerden nihai tUketiciye nakliyesi ve depolanmasi asamasinda meydana
gelen fire oraninin da %5 olabilecedi yénunde gorus bildirilmistir.

POLIPROPILEN GRANULDEN SERIT URETIMi VE BUNA BAGLI OLARAK POIIPROPILEN
DOKUMA KUMAS IiLE BiG-BAG VE NORMAL POLIPROPILEN CUVAL IMALATINDA FIRE:

imalat Asamalari FIRE(min-max)
1 Polipropilen granulden serit Uretimi asamasinda 2-2,5

2) Polipropilen ipliklerden dokuma esnasinda
(levent dipi, bobinUstl gibi kullanilamayan
kisimlar ve dokuma esnasinda bozuk olan kisimlarin

konfeksiyon esnasinda kesimi nedeniyle) 2-25

3) Polipropilen dokuma kumaslarinin polipropilen

film ile laminasyonu esnasinda) 3-4

4) Konfeksiyon esnasinda kesim ve baski hatalari

nedeniyle 3-4
Toplam : 10-13

Not:

D Laminasyon safhasindaki (3.madde) fire orani sadece laminasyonlu kumaslar icin gecerlidir.

2) Olusan fire oranlarinin %2-2.5luk bdlimunin hic dederlendirilmedidi, kalan miktarinin hurda olarak
satilarak veya ip bUukimuU veya yeniden granUle edilerek ikinci kalite polipropilen granil olarak
degerlendirilecedi kanaatina varilmistir.

POLIPROPILEN HAMMADDESINDEN OLUKLU PLASTIK TABAKA URETIMI:
Plastik enjeksiyon makinalari ile polipropilen hammaddesinden oluklu plastik tabaka Uretimi, baski,
kesim ve folyo islemleri sonucunda olusan fire oraninin ortalama %12-%15 arasindadir.




PVC DOGRAMA-PANJUR MONTAJI;

1 Sevkiyat ve stoklama sirasinda kirilma, catlama ve sekil deformasyonundan dolayi olusan fire orani
%0,2 (binde iki)

2) Kbselerin birlestirilmesi icin 45 derecelik kesimler sirasinda olusan fire %5

3)Orta kayik (baglanti parcasi) imalatinda olusan fire %1

4) PVC profillerin 6 m’lik standart boyda gelmesinden dolayi siparis parcalarin kesimi sirasinda olusan
fire %2

5 Profillerin kesimi sirasinda bicak kaybil nedeniyle olusan fire %0,3
Toplam fire: %8,5

PVC PROFIL URETIMI:
Hammaddeden pvc profil Gretimi icin fire orani %2-4 arasinda,
Randiman orani %96-98 arasindadir.




