1.GRUP

CAM VE KOKNAR:
Cam ve koknar tomruklarinin mamul hale getirilirken verdigi zayiat oranlari tespit edilerek yUzde
oranlaryla asadida gosterilmistir.

Genis ve ¢cok genis kuturlu tomruklar : %30-35
Orta ve ince kuturlu tomruklar : %35-40
Yukaridaki nisbetlerin degerlendiriimesi talas C %12
Kirinti - %15
Gorunmeyen zavyiat - %8

Cam ve koknar agaclarinin mamul hale geldikten sonra atdlyede 1-2 aylik bekleme sUrecinde %1-2, 3-5
aylik bekleme slrecinde %3-5 fire verir.

iTHAL (UKRAYNA-SIBIRYA) RUS SARI CAMINDAKI RANDIMAN VE ZAYIAT ORANLARI:

M3 tomruktan 650-700dm3 mamul kereste alinir. %30-35 zayiat olur. %65-70’lik mamul kerestenin
icinde; dogramalik lata, lambrilik tahta, pervazlik, sUpUrgelik vb. citalar ve insaatlik tahta cikar. %30-35
zayiata; %5-10 havaya ucan, kaybolan, dederlendirilemeyen tozdur. Geriye kalan %20-25'lik kisimda
bickl tozu, talas, tahta parcasi ve kirinti olarak degerlendirilir. Bu zayiatin icinde yer alan toz ve tahta
parcasi degerlendirilebilir iken, talas ¢cok az bir kiymetle degerlendirilir veya artik olarak atilir. 1Tm3
tomruk agirligr 600-700 kg'dir, toz, talas, tahta parcasi haline gelene kadar ucarak ve kuruyarak 400-
450 kg'a kadar duser. Diger yerli ve ithal cam tUrU adaclarda bu oranlar aynen gecerlidir.

KERESTE:
AGAC VE ORMAN URUNLERINE iLISKIN AZAMI FIRE ORANLARI
Hammadde ihra¢c Edilecek Mamul Fire DiiB Sare
(Azami)
%
Tomruk Kereste, Demonte Sandik, Demonte Palet | 30-40 8 ay
Tahtasi, Sandik, Palet
Sanayi Odunu, Maden | Kereste, Demonte Sandik, Demonte Palet | 40-50 8 ay
Diregi, Kagithk Odun Tahtasi, Sandik, Palet
Tomruk Planyalanmis Kereste 40-50 8 ay
Hammadde islenmis Mal 40-50 8 ay
Tomruk Malzeme (Budak, Catlak, Cira, Curuk, Elyaf
(Uretildikten Sonra | Bozuklugu Temizlendikten Sonra
Kurutulmus, Yari Mamul | Fingerjoint’la (Parmak Birlestirme)
Kalas Ve Tahta) Hazirlanan Mallardan) Kapi Sereni, Lamine
Kiris, Masif Panel Gibi Urlnler Elde
Ederken
Tomruk (Mese, | Kaplama 73-55 8 ay

Disbudak,Kiraz,Kavak,
Kayin,Ceviz,ihlamur,Akca
agac¢,Armut,Kestane,
Angongur,Avenge,Belli)

Tomruk(Sapelli,Akaju, Kaplama 73-49 8 ay
Sipo,Gul,Okume,Ozigo,
Ayous,Duka,Muabi, Amegr
e, Andung,
Kasippo,Movingi,
Kavazingo,Bubinga,iroko,
Tiama, Frake)

TOMRUKTAN KERESTE URETIMI
Fire (Azami) %
Kereste Sandikh
Paletli

Kurutma Payi 3-5 -
Testere Talasi 8-10 12
Kirinti Odun 10-15 10-12
Kerestelik Cita 8-10 2-3
iskarta Mal(Curik) 3-5 3-5
Toplam




TOMRUKTAN KAPLAMA URETIMI (KAPLAMA KALINLIGI 0.6 MM)

Fire (Azami) %
Kurutma Payi -
Trans ve Giyotin Mak.islem 15-25
Kurutma Payi Go6rinmeyen zayiat vardir.
Diger
Toplam
KERESTE:
MamuUl kereste ticaretinde, toptanci firesi : %5
Perakendeci firesi - %8 dir.

Koltuk, kanepe, divan ve iskemle iskeletlerinin imalinde kullanilan kereste'nin cins ve kalitesine gore;
%25 ile %50 arasinda, mobilya ( blfe, yemek masasl. Gardirop sehpa ve sifonyer) imalinde yine
kullanilan kereste'nin cins ve kalitesine gdre, %20 ile %40 arasinda fire ve zayiat vermesi normaldir.
Mamul hale gelmis cam, kdknar ve kayin kerestesi havanin tesiriyle rutubet kaybeder. Ozellikle cam ve
kdknar kerestesinde kurumadan oturl fire; %5-8, kayin kerestesinde ise; %7-10 arasindadir. igne
vaprakli tomruklarin keresteye bicilmesi esnasinda olusan, yanlarl alinmis kereste kayip ve randiman
oranlari: cam ve sedir kayip en az %35, en cok %40; randiman en az %45, en ¢cok %60; %35 zayiatin
%10'u testere talasi ( bickl tozu ) %20 'si yakacak odun, %5'i veya %10'u havaya ucan ( ¢dp - pasaf )
Cap dustklugunden fire: cap dUsUklUgu olan kerestelerin satisi hakiki élclUsU Uzerinden yapildidi cihetle
%5'e kadar fire verir. Pindus radiata tomruklarin keresteye bicilmeleri esnasinda olusan kayip ve
randiman oranlari %40 ile %45 civarindadir. Buna ilaveten Sili'den ithal edilen bu tomruklar
Turkiye'deki dlcimleriyle %10-12 arasinda aleyhte bir farkliik olur. Bu nedenle de yukarida belirttigimiz
fire nispetlerine %10-12 oranindaki bu ilaveyi de yapmak suretiyle, tam kayip ve randiman oranlari %50-
55 civarinda olur.

KERESTE, KARACAM VE KiZil CAM AGACL ARININ IMALATI FIRASINDAKI FIRE ORANL ARI:

Tomrugu Latalamada %15 - %20
Latadan Tahtaya D&nUsim (Kuruma Cekimi) %15
Tahtadan Rabitaya DénUsimde (Cira ve Cuaruk Talas) %15

Rabita makinasindan cikip 65-60-55-50-45-40-35cm boy kesmelerde budak ayirim ¢ira zayiati %15-20
Tm?3 Gedncd sinif tomruk ve sanayi odununda mamul taban tahtasi elde edilirken yaklasik olarak %60
fire verdigi, %40 randimanla calistidi siniflandirma ve kaliteden dolayi sonucta %40 taban tahtasinda
18-25 m? arasinda taban ve lambiri elde edilir.

Mobilya Uretimindeki fire zayiat oranlarinin ise; aktif olarak ¢alisan mekéanlar ve yapilan islemler géz
&nlne alinarak;

Sinemalar: sinema gdsterim salonlari, fuaye v.s.

Alisveris merkezleri: standlar, teshir masalari, vitrin, dis cephe v.s.

is merkezleri: blro ve toplanti masalari, duvar ve ver kaplamalari, ofis dolaplar v.s.

Restorasyon: dis cephe duvar kaplamalari, cephe motif islemeleri, ahsap sttunlar.

isletmede agirlikl olarak masif adac, bunun yaninda sunta, MDF, suntalam, MDF lam ve kaplamali isler
yvapllmaktadir.

Malzemelerin  Islenmesindeki Islem Sirasi ve Buna Istinaden Cikartilan Zayiat Oranlar:
Masif Adac: Belirli boy ve ebatlardaki bicilmis kereste alindiktan sonra yapilmak istenilen projeye
dayanilarak kesim listesi cikartilir. Oncelikle ham daha sonra bitmis 6lcl olmak Uzere bu listeler iki ayn
ebat icermektedir. Kullanilan masif adaclar glrgen, rus ¢cami, kestane, maun, ayaus, Uroka, limba, tetra,
mese, kizilcam gibi. Adaclar her zaman istenilen ebatlarda ve temizlikte olmayabilir. budakl, ensiz,
dokuda deformeler, catlaklar olabiliyor. Bu sebeplerden dolayl bu sekilde kusurlari olan kisimlarin
kerestenin icerisinden ayiklanmasi gerekir. Bu ayiklanmanin yapiimamasi durumunda hedeflenen
kaliteyi tutturmak mUmkin degildir. Kaliteli ayristirma gercek anlamda yapildidinda fire orani
dolayisiyla artmaktadir. Bunun yaninda serit kesiminde, planya da duzeltilirken istenilen kalinlkta
ebatlanirken de fire vermektedir. Masif adacta mamul kereste de fire orani %25 ile %30 arasinda
degisir. Tomruktan imal edilirse; %35-%45 arasinda fire verir. Sunta, MDF, Suntalam, MDF lam: bu
malzemeler genellikle mobilya yapiminda kullanilir. bu malzemelerde farkli kalinlik ve ebattaki
malzemelerden olup; isletme genellikle istekte bulunan kisilerce dnceden hazirlattiklarl projelerle
calismaktadir. Detaylar isletmeye geldikten sonra kisilerin istekleri dogrultusunda imalata baslanilir.
Adac Kaplama: Bu malzeme 0.5 mm’lik 0.6 mm’lik (Omm’lik &zel kesim) olarak farkli kalinlhkta
olabiliyor. Kaplamada problem presten sonra yasanmaktadir. Ciplak gdzle bedenilen kaplama presten
sonra tutkall ylUze cikarabilir. Presten cikan kaplama temiz gdzlkse de boya islemi sirasinda tutkall
gdsterebilir. Bu olay tim kaplamalar icin gecerli degildir. Istenilen kalinlikta kaplama bulundugunda
genislik uymayabilir. Bu da fire oranini arttirabilir. Kaplamanin freze kisminin kullanilmasi istendiginde
istenilen miktarda freze kaplama bulmak genelde muUmkin olmamaktadir. 5-10 bin m2 ayni palet
kaplama icerisinden freze kaplama ayristiriimasi gerekebilir. Bu nedenle zayiat otomatikman artar.




Bu malzemenin fire orani %30 civarindadir.
Laminat ve Astar: Laminat farkli ebat ve desenlerde olan bir malzemedir. Laminatta fire orani fazladir.
Nedeni ise laminat eninin kisa olmasindandir. Astar da ise fire cikmasinin sebebi laminat ebatlariyla
astar kaplamanin ebatlarinin birbirinden farkli olmasindan kaynaklanmaktadir. bu malzemelerde fire
orani %20-%25 arasinda dedismektedir.

KERESTE-MDF UZERi 0.2 MM KALINLIGINDA PVC KAPLAMA KONUSUNDAKI FIRE:
MDF'de keserken testere, talas payl, kenar artani sebebiyle %6-8, PVC'de keserken, profile
vapistiriirken  makine, isci  ve teknik hatalar sebebiyle %16-18 oraninda fire verir.
KERESTE-KAPI, HAZIR MUTFAK VE MOBILYA iIMALATINDA FIRE ORANI:
MASIF:

A) Tomruk Keresteden imalatta %60-65
B) Mamul Keresteden imalatta %30-35
C) Taslak Keresteden imalatta %15-25
Sunta ve MDF’de: Imalatin Cinsine ve Sekline Gére %15-25
Suntalam ve MDF LAM’da: imalatin Cinsine ve Sekline Goére %15-25
Formika Ve Laminat'da: imalatin Cinsine ve Sekline Gore %25-50
Kaplama’da: imalatin Cinsine ve Sekline Gére %30-65
Vernig veya Boyada (Cila+Tiner): Plakali %20-40
iskelet %45-55
Tutkalda:

Plakall %10-15
iskelet %10-15

fire verir. (Bu fireler kapl, hazir mutfak ve mobilya yapan isletmeler icin gecerlidir. Oyma ve &zel
mobilya imalatinda bu fireler her Unite, dlcl, model, sekil ve yapan ustanin yapma sartlari ile kendi
sahsi becerisine gdre degisiklik gdsterir.)

KERESTE-KIZILCAM-TOMRUK:

KIZILCAM

1- Tm3 kizilgam tomrugu 650-750 kg'dir.

2-1m3 kizilgam tomrugu 1000 dm? olup, ortalama 650- 700 dm? civarinda mamul malzeme verir. Bu
malzemelerde tomrugun yerli veya ithal, kalin ve ince kuturlu olusu, tomrudun edri veya dlizgln
olmamasi, kalitesi, imalatin seyri bu ortalamayi etkiler.

650-700 dm?3 mamul malzemenin dadilisi;

400-450 dm? lata

200-250 dm?3 insaatlik veya ince ebat malzeme

650-700 dm?3 ortalama randiman

350-300 dm?*® mamul malzemenin dagdilisi;

Bicki tozu (yaklasik 100-116 dm3)
Yakacak odun (yaklasik 100-116 dm?3)
Kaybolan toz, parca v.b. dederlendirilemeyen kisim (yaklasik 100-116 dm?3)

3-1m?3 kizilcam tomruktan 650-700 dm3 mamul taban tahtasi ¢cikar ve bu da malzeme kalitesi ve
siniflandirilmasina gére degisir 18-20 m2 taban yapar.

Tomruk

1- m3 tomruktan kalin ebattan ince ebata kadar dederlendirilerek dusunulirse; 650- 700 dm?3
malzeme, 300-350 dm? firedir.

2- 1m?3 tomruk keresteden 4-6 kg'lik domates alabilen dikisli, kicUk

Paket sandiktan ortalama 250-300 adet sebze kasasi,

Tm3 tomruk keresteden ortalama 20 adet muz kasasl (35x35x75 cm boyutlarindaki muz sandidi, tahta
kalinhklari 1-1.5 ¢cm olarak dustnulUrse)

Tm>3 tomruk keresteden ortalama 120-150 adet Hollanda kasasl (33x50x18cm ebatinda 10-15 kg
domates alabilen)




KERESTE-YAS KAVAK:

Yas Kavak:
Piyasada genelde tomruk kg ile alinir-satilir. Fire degerlendirmeleri satista;

— kavak kesiminde ilk 15 gUn icerisinde %15
— muteakip 15 gln icerisinde %15
— takip eden 45 gUn icerisinde %10 fire vermektedir.

Tomrugun mamule dénlismesi esnasinda;

Kavak bahcede kesildikten sonra, ilk 15 gln icerisinde degderlendirilirse, piyasada 1 m3 tomrugun 900
kg'dan islem gordugu dikkate alinirsa;

1T m?3 tomruk mamul hale donUstrken%35 fire vererek %65 randimanla calisir. Sonucta 650 dm?3
kereste elde edilir. Geri kalan 350 dm? ise, bicki tozu ile rutubet elde edilemeyerek havaya ugan kismi
ve odun olarak degerlendirilir.




