9.GRUP

iPLIK URETIMI

iplik Uretiminde: Fire Orani
Karde Pamuk ipligi imalinde Pamuk Zayiat!: %12-%16
Penye Pamuk Iplidi Imalinde Pamuk Zayiati: %25-%33
Elastan (Lycrall) Pamuk Iplhidi Imalinde Elastan Elyaf(Lycra)Zayiat: %3
Pamuklu Mamul Kumas Uretiminde:

Dokumaya Hazirlik(Iphdin Boyanmasi) Asamasinda Iplik Zayiat: %3
Dokumaya Hazirlik (Bukim+Aktarma+CoézgU+Hasillama)

Asamasinda Iplik Zayiatl: %6-%8
Dokuma Asamasinda Cozguden Kasara Kadar Kumas Zayiati: %8-%10
iphgr Boyall Kumas Terbiye(Sanfor, Sardonlama, Inceltme Vs.)

Asamasinda Kumas Zayiati: %9-%11
DUz Boyall Kumas Terbiye (Sanfor, Sardonlama, DUz Boya Vs.)

Asamasindakl Kumas Zayiat: %8-%10
Adartilmis Kumas Terbiye (Sanfor, Sardonlama, Adartma Vs.)

Asamasindakl Kumas Zayiat: %8-%9
Pamuklu Erkek Ve Bayan Gémledi Uretiminde:

Gémlek Uretiminde Kumas Zayiati: %10-%18

Yukaridaki fire oranlarindan yola ¢ikarak:

I-) iplik Boyanarak Dokuma Kumas icin Uretim Asamalari ve Fire Oranlari;

Dokumaya Hazirlik (pligin Boyanmasi) Asamasinda Iplik Zayiati: %3
Dokumaya Hazirlik (Bukim+ Aktarma +CodzgU+Hasillama)

Asamasinda iplik Zayiat!: %6-%8
iphg Boyall Kumas Icin Ham Bez Kontrole Kadar Toplam Iplik Firesi: %8-%10
Dokuma Asamasinda Cozgluden Kasara Kadar Kumas Zayiati %8-%10
iphg Boyall Kumas Terbiye ( Sanfor, Sardonlama, inceltme Vs.)

Asamasinda Kumas Zayiati: %8-%12

I1-) Dokunduktan Sonra Boyanan Diz Boyali Kumas icin Uretim Asamalar ve Fire Oranlari;

Dokumaya Hazirlik (Bukim+Aktarma+Coézgu+Hasillama)

Asamasinda Kumas Zayiati: %7-%8
Dokuma Asamasinda Cozguden Kasara Kadar Kumas Zayiati: %9-%10
Dlz Boyall Kumas Terbiye ( Sanfor, Sardonlama, DUz Boya Vs.)

Asamasinda Kumas Zayiat: %8-%11

I11-) Dokunduktan Sonra Agdartilan (Optik Beyaz) Kumas icin Uretim Asamalar ve Fire Oranlari;

Dokuma Hazirlk (BUkim+Aktarma+CodzgU+Hasillama)

Asamasinda iplik Zayiat!: %6-%8
Dokuma Asamasinda Cozgluden Kasara Kadar Kumas Zayiati %9-%T11
Adartiimis Kumas Terbiye ( Sanfor, Sardonlama, Adartma Vs.)

Asamasinda Kumas Zayiat: %10-%12

KONFEKSIYON IiMALI

YUnld, pamuklu, sentetik iplikten mamul kumaslarin konfeksiyon haline getirilmesinde kesim ve sair
islemler esnasinda

1) Takma kolda %15

2) Reglanda %5

3) Pantolonda %13 oranlarinda fire-zaiyat verebilecedi, manifatura emtiasinda toptan satislarda %1,5,
perakende satislarda %2,5 fire-zaiyat verir.




KUMAS
Orme Kumastan (Pamuklu, Polyester, Dokuma, Orme Kumas) Konfeksiyon Uranleri imalatinda Olusan Fire
Oranlary;

A) Acik en tup seklindeki drme kumaslarda kumas baskill veya kumas boyall pastalin % 26-35 araliginda fire ve
zayiat verebilecedi,

B) Fabrikadan gelen kumaslarda, pastal basi, pastal sonu ve pastal kenarinin ortalama %10 fire ve zayiat
verebilecedi,

C) Konfeksiyon kumas baskida (kumas kesim yapildiktan sonra baskiya giden parca) % 7-10 araliginda fire ve
zayiat verebilecedi,

D) Konfeksiyon kumas nakista (kumas kesim yapildiktan sonra nakisa giden parca) % 5-10 araliginda fire ve zayiat
verebilecedi,

E) Konfeksiyon kumas dikiminde % 8-12 araliginda fire ve zayiat verebilecedi yoninde gorus belirtiimistir.
KUMAS TAKIM ELBISELER
Konfeksiyon mamullerinden Uclu takim ¢ift enden 3 m. kumas, tek enden 3.65cm. Kumas, gdmlek cift en 1.30cm,
tek en 2.25cm. Kumas, ikili takim tek en 3.25cm. Kumas, yvarim kol elbise 3m. Kumas, askili elbise uzun 2.75cm.

Kumas, askili elbise kisa 2.50cm. Kumas gidebilir. Fire orani ise %5-7’ dir, Modelin adirhgina gére de degisebilir.
JALUZI, STOR VE DIKEY PERDE OL CUMLEME FIRESI

Jaluzi, stor ve dikey perde sistemlerinde asgari en 1 metre, boy ise 2 metre olarak kabul edilir. Tum sistemlerde
olcumleme 10 cm araliklarla hesaplanir.

TEKSTIL (EV TEKSTILI DAHIL), DOKUMA URUNLERININ VE AKSESUARLARI

Uretim cesitliliginde ve modellerinde farkli oranlarda fire olusabildigi icin bu badlamda, tekstil (ev
tekstili dahil), dokuma UGrlnlerinin ve aksesuarlarinin imalati toptan ve perakende ticareti konularinda
genel olarak % 10 — 16 arasinda fire verir.

TEKSTIL URUNLERI FIRE ORANI

-iplikten Uretilmis corap fire oraninin %12-%19 arasi,

-iplikten Uretilmis seccade fire oraninin %9-%16 arasi,

-iplikten Uretilmis battaniye fire oraninin %9-%16 arasi,

Konfeksiyon Uretimi yapilirken kullanilan yardimci malzemelerden olan;

-Deri etiket fire oraninin %4-%8 arasi,

-Kagit ve karton stiker etiket fire oraninin %5-%9 arasi,

-Dokuma etiket ve arma fire oraninin %8-%12 arasl,

-Metal fermuar, kopca, toka, percin ve rivet fire oranlarinin %3-%6 arasl,

-DUgme ve citcit fire oraninin %7-%10 arasi,

-Fermuarlar (metal fermuar haric) fire oraninin %7-%10 arasi,

ikincil islem gérmUs olan malzemelerden olan,

iplik (sentetik ve suni lif dékuntdleri), kumas (kumas kirpintilarl, kumas kirpintisi olan parca bez,
UstlUpy, pamuk dékiUntUsd) ve jat iplik (jut iplik telefi) fire oranlarinin %6-%10 arasinda olabilecedi
yénunde karar verilmistir.

TERLIK (TEK KULLANIMLIK TERLIK)

Tek kullanimlik terlik imalatindaki malzeme fire oranlarinin;

Kumas: Kalilba gdre pastal serimi ve kesimindeki bosluklar ile kumas yanlarindaki fire oraninin,
kullanilan kumasin en boy ozelliklerine ve yapilan modele gdre farkli oranlarda gerceklesebilecedi, bu
nedenle fire oraninin yaklasik % 9 ile % 16 arasinda olabilecedi,

Karton: Kullanilan karton ebadina ve vyapillan modele gdére dedisiklik gdsterecedinden dolayi, fire
oraninin % 6 ile % 10 arasinda olabilecedi,

Eva: Yapilacak olan modelin kalibina gédre, kesimlerde degisiklik gdsterdidi icin fire oraninin %12 ile % 17
arasinda olabilecedi,

Biye: Malzemenin kesimindeki dlcUlerin biye aparatiyla uyumunda hata payl cok az oldugundan, hatal
kesimlerde aparat biyeyi tam kiviramadidi icin bUyUk oranlarda fire olusmakta oldudu ve bu oranin %18
ile %20 arasinda olabilecedi,

ip: Urtinan dikimi asamasinda kullanilan iplikte kayda degder dlctde fire olusmadidl, tutkal: eva, kumas,
kaymaz taban gibi malzemelerin yapistirimasinda kullanilan tutkallarda %1 ile %2 arasinda fire
olabilecedi,

Boya: Renk yapiminda ve sarfiyatin tam olarak ayarlanamamasi nedeniyle yaklasik %2 ile %3 arasinda
fire olabilecedi, ayrica imalatta kullanilan parcalarin birlestirilerek tek kullanimlik terlik haline gelmesi
asamasinda da isci, makine ve malzeme hatalar nedeniyle de %1 ile %3 arasinda fire olusur.

TRIKO IMALATINDA YARI MAMUL (ORME) VE MAMUL (DIKME)

Triko imalatinda, teknoloji, yeni 6rgl ve modellerin devreye girmesiyle, ipligin imalatci firmaya gelmesi,
bobine aktarilmasi, makinada islenmesi ve konfeksiyon asamalarinda; ipligin nemi, numarasi, cinsi, 6zel
imalat, 6rgl cinsi, makine numaralari, dzellidi, modellerin kesim ve konfeksiyon sekline gore farkl fire
vermesi sebebiyle toplam %23 ile %34 arasinda fire verir. Ayrica ¢ok ézel imalatlarda bu fire orani daha
da yUkseltilebilir.




VITRINDE SERGILENEN TEKSTIL URUNLERI

Tekstil ve konfeksiyon UrlUnleri satisi yapilan bir isletmede glnes ve spot isiklandirmalari nedeniyle
renklerde solma, askida satilan UrUnlerde kirlenme, lekelenme denemelerde olusan deformasyonlar
nedeniyle vitrinde ve satista bulunan Urlnlerin satis sGrecindeki fire oraninin;

Vitrin dlzenlemesinde ve raflardan ambalajli satislarda %0,1 ile %1 arasinda olabilecedi,

Vitrin dizenlemesinde ve askida ambalajsiz olarak satisa sunulan UrUnlerde ise %0,5 ile %1 arasinda
olabilecegdine oybirlidi ile karar verilmistir.




